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Abdi Ibrahim Ilag, Istanbul Sana-
yi Odasi'nin basarili ve éncii fir-
malari degerlendirdigi, "2005 Yili
Tarkiye'nin 500 Biyiik Sanayi
Kurulusu" raporunda 69. sirada
yer aliyor. Istanbul Hadimkoy'de
2000 yilinda faaliyete gecen 40
bin m* alana kurulu tesis yilda
210 milyon kutuluk kapasiteye
ulasmaktadir. Ayni Gretim tesisi
alaninda bulunan AR-GE tesisleri
yatimi 13 bin m* kapal alana
sahiptir. Abdi Ibrahim ilac diinya-
nin en son tretim teknolojileri ile
donatilmis tesisleri, tiretim kapa-
sitesi ve diinya standartlarina
uyumlu sistemlerle yiiksek kalite-
de ilag tretimi ile Tirk ila¢ sekto-
riintin lideri konumundadir. Sir-
ket 2007 yili basi itibariyle Mas-
lak bolgesinde yeni plaza bina-
sinda faaliyet gosterecektir.

Abdi Ibrahim llag’in teknolojiye
yapmakta oldugu yatinmlar cer-
cevesinde Hadimkoy Uretim Te-
sislerinde ve Maslak Yénetim Bi-

Y

nasinda ayni ozelliklerde Enerji
SCADA Sistemleri tasarlanmistir.
ki tesis icin de ana hedef, enerji
dagitim sisteminin tek merkezden
kumanda edilmesine ve izlenme-
sine yonelik endustriyel ethernet
altyapisina sahip “Enerji Yonetim
Sistemi” kurmaktir. Ayrica genel
olarak asagidaki ozellikler hedef-
lenmistir:

e Enerji otomasyon senaryosu-
nun bilgisayar ekranindan izlene-
bilirligini saglamak

e Kritik ve ¢ok kisa zamanda
olup biten ariza ve olaylari kro-
nolojik siralamaya sokarak mili-
saniye etiketleri ile raporlamak

* Yiik atma kapsaminda énceden
belirlenmis yukleri devre disi bi-
rakmak ve gerektiginde devreye
almak

* Generator koruma ve senkroni-
zasyon panosu ile bilgi alisveri-
sinde bulunarak generator calis-
tirma-durdurma-senkronizasyon
komutlarini denetlemek

¢ Enerji parametrelerini koruma
roleleri ve enerji analizorleri va-
sitasiyla on-line takip ederken,
ayni zamanda bilgisayara kay-
detmek, gecmise doniik incele-
me imkani saglamak

* Hadimkéy ve Maslak sistemle-
rini haberlestirmek ve @nemli
sinyalleri iki merkez arasinda
paylasima acmak.

Hadimkoy fabrika otomasyon
mimarisi asagidaki gibidir:

Proje kapsaminda, enerji dagitim
merkezlerine Modicon Premium
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PLC setleri ve Afcon P-CIM SCA-
DA paketleri tesis edilmistir. Te-
sislerde OG ve AG dagitim mer-
kezleri denetim altina alinmistir.

Dizel generatorler ve dinamik
UPS’ler SCADA sistemi {izerin-
den izlenebilmektedir. Senkroni-
zasyon sistemi ile hem kuru kon-
tak ile hem de modbus RTU ile
haberlesme yapilmakta ve gerekli
parametreler kullaniciya sunul-
maktadir. Yiuk atma sistemi ile
birlikte enerji kesintilerinde dizel

generatorler asin yiik riski orta-
dan kaldirilmistir. Kompanzasyon
panolarindan digital alarm sinyal-
leri monitore tasinmistir.

Benzer uygulamalara kiyasla bu
projede 6n plana cikan 6zellikler
sunlardir:

1- Tam sistem icin muhendislik
calismalari ve proje yonetimi
GAMP4 (Good Automated Ma-
nufacturing Practice) standartlari-
na gore yapilmistir
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2- Sistemler her acidan detaylan-
dirilarak toplam 24 farkh doki-
man Uretilmis ve sistemler devre-
de kaldigi stirece kullanilacak do-
kiiman yonetimi olusturulmustur

3- Otomasyon senaryolart bilgi-
sayardan adim adim “online” iz-
lenebilir hale getirilmistir

4- Kritik alarm ve olaylar icin mi-
lisaniye etiketli kronolojik sirala-
ma raporu olusturulmustur
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Proje Yonetimi
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Proje akisi 4 bolumde degerlendirilmektedir. Planlama, Tasarim / Ge-
listirme / imalat, Fabrika imalat Testleri, Montaj / Devreye Alma / Saha
Testleri. Proje icin asagidaki yasam cevrimi uygulanmistir:

GAMP4 Kullanic: Thuyaglari PLANLAMA
(sariname)
v
Uggen Otomasyon Proje
ve Kalite Plani
A
=
Fonkstvonel Ozellikler TASQR} M
Elektrik/Enstriiman Yanlim " - o
Ozelliklert Ozellikler: GEL[&;}RMt
Elekirik Projeleri Yarlun Tasarum IMALAT
Pano Imalau Yazihm Imalan
v
Fabrika Imalat Kabul Test (FAT) Ozelikleri T?&ST
Fabrika Imalat Kabul Testleri (FAT) TASARIM
DENETLEMES
I
‘ L MONTAI
10 ve OO Test Protokolleri Montaj &
Test Prc i DEVREYE
PO Test Protokoli Saha Kabul Testleri ALM
v (SAT) A
: &
10 Testlert Devreye Alma 1Q, 0Q, PQ
OO Testleri
[ PO Testleri ]

v

[ Isletme ve Bakim

1Q: Montaj Denetimi (Installation Qualification)
0OQ: Isletim Denetimi (Operational Qualification)
PQ: Performans Denetimi (Performance Qualification)

Dokiimantasyon

Ulkemizdeki mevcut otomasyon
sistemlerinin bircogunun en bi-
ylk eksikligi dokiiman konusun-
dadir. Uygulamayi yapan miithen-
disler ve firmalar zaman zaman
dokiiman olusturma konusunda
isteksizdir. Genelde elektrik pro-
jesi ve basit anlamda kullanima
yonelik kitapciklarla dékiiman-

tasyon gecistirilmektedir. Isveren
bu konuda tam anlamiyla bilincli
olmadig stirece gerekli dokiiman
olusturulmamakta ve kurulan
otomasyon sistemleri kisiye ve fir-
maya bagimli hale gelmektedir.

En kaliteli Griinlerle olusturulmus
ve en iyi muhendislik uygulama-
lari yapilmis olan sistemler dahi
dokiiman eksikligi sebebiyle ileri-
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deki yillarda uzun sireli durusla-
ra ve arizalara gebedir.

Abdi Ibrahim projesinde otomas-
yon sistemi icin toplam 24 degi-
sik dokiiman olusturulmustur.
Proje devreye alindiktan sonra
yapilan yazilim/donanim degisik-
likleri ve ilaveleri, bir degisiklik
kontrol mekanizmasi cercevesin-
de uygulanmaktadir. Bu sayede
degisiklikler ilgili dokimana /
programa islenmekte ve yeni ver-
siyon olarak yayinlanmaktadir.
Amac, devrede kaldigi stirece sis-
temi doktiman agisindan da canli
tutmak, zaman icinde degisen
personelin gerekli bilgiye sahip
olabilmesi icin giincel kaynak
bulundurmaktir.

1 izlenebilirlik Matrisi Tiim do-
kiiman listesi, gecerli versiyonla-
r1, yayin tarihleri

2 Kullanicr ihtiyaglart Sartname
ya da istenen sistemi tanitici do-
kiiman toplulugu

3 Kalite ve Proje Plani Proje ya-
sam ¢evrimi, organizasyon sema-
s1, aktiviteler ve dokiiman listesi
4 Fonksiyonel Ozellikler Kurula-
cak sistem tanitimi, fonksiyonlar,
kullanici araylizd, veri

5 Donamim Tasarim Ozellikleri
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Donanimin genel 6zellikleri, UC-
GEN standartlari, kullanilacak
malzemeler

6 Yazilim Tasarim Ozellikleri Ya-
zilimin genel ozellikleri, UCGEN
standartlari, kullanilacak yontem-
ler

7 Yerlesim Plami Tesis icerisinde
Otomasyon panolari ve SCADA
yerlesim semasi

8 Elektrik Projeleri Sistem mima-
risi, PLC pano projeleri, pano yer-
lesimi, PLC konfigtirasyonu

9 Kablolama Plani Kablo listesi,
Saha kablolama semasi, terminal
ve kablo baglanti semasi

10 Otomasyon Senaryosu ve |/O
Listesi Senaryo aciklamalari, lojik
sema ve tablolar, PLC fiziksel /O
listeleri

11 Parametre ve Avyar Listesi
Onemli ekipman ve yazilim icin
ayarlanmasi gereken parametre-
ler ve yapilan ayarlar

12 Alarm Listesi SCADA / Opera-
tor paneli / Mimik panel lzerin-
den gosterilen alarmlar ve acikla-
malari

13 Fabrika Imalat Kabul Test
Ozellikleri Fabrika imalati icin
olusturulacak testler ve uygulama
ozellikleri

14 Fabrika imalat Test Sonuclari
FAT sonuclari (test sonuclari ve
onay imzalari) ve sonug raporu
15 1Q Protokolii Montaj kalite
testleri ve uygulama ozellikleri
16 OQ Protokolii Operasyon ka-
lite testleri ve uygulama ozellikle-
ri

17 1Q Sonuclart 1Q sonuclari (test
sonuclari ve onay imzalarn) ve so-
nug raporu

18 OQ Sonuglart OQ sonuclari
(test sonuclari ve onay imzalari)
ve sonuc raporu

19 Ekipman ve Yedek Parca Lis-
tesi Kullanilan malzeme listesi ve
temin edilmesi gereken yedek
malzeme listesi

20 isletme El Kitabi Operatér icin
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kullanim, isletme ve bakim kila-
vuzu

21 Malzeme Kataloglari ve Serti-
fikalar Kullanilan malzemelerin
kataloglari ve tiretici sertifikalari
22 Egitim Kayitlari Egitimi veren-
ler, alanlar, egitim tarihi, yeri ve
konu

23 Yazillm Kodlar1 Program ye-
dekleri

24 Opsiyonel Bakim Anlasmasi
UCGEN Otomasyon bakim kap-
saminda yapilacak hizmetler

Online Senaryo Takibi

PLC icerisinde kosan senaryonun
anhk durumunu kullaniciya gos-
terebilmek i¢in senaryo sayfalar
mevcuttur. Bu sayede olasi aksak-
liklar ve kumanda hatalari ekran-
dan goriilebilmektedir. Yiik atma
ve dinamik UPS senaryolarina
ilaveten, senkronizasyon siste-
minden alinan digital girisler va-
sitasiyla bu sisteme ait senaryo da
akis diyagrami seklinde gosteril-
mektedir. Akistaki kutular iki fark-
li renk alabilmektedir: GRI: Pasif
(heniiz adim islenmemis) KIRMI-
Z1: Aktif (adim islenmis). Bu sekil-

de takip edildiginde, kirmizi ku-
tular sonrasindaki gri kutu senar-
yonun o islemde oldugunu goste-
recektir.

Milisaniye Etiketli Raporlar

Enerji tretim ve dagitim tesisle-
rinde kritik alarmlar ve onemli
olaylar bir-iki saniye gibi cok kisa
siire icerisinde arka arkaya olup
bitmektedir. Genel cercevede
baktigimiz zaman, SCADA yazi-
limlarinda alarm zaman etiketleri
saniye bazindadir. Bu sebeple bu
tiir alarm ve olaylarin kronolojik
siralamasi, aralarindaki milisani-
ye mertebesindeki zaman farklari
ve dolayisiyla birbirleri arasinda-
ki tetikleme iliskileri anlasilama-
maktadr.

Zaman zaman ortaya cikan bu gi-
bi durumlarda gercek anlamda
analiz yapmak ve c¢ozume kisa
siirede ulasmak icin projede mili-
saniye bazli alarm ve olay rapor-
lar olusturulmaktadir. PLC digital
girislerine gore tespit edilen
alarm ve olaylar 6zel bir algorit-
ma ile milisaniye etiketi ile SCA-
DA'’ya ulastirilmaktadir.



