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Miigteri Proje Kapsami
Emsan Elektrik Modernizasyonu yapilmakta olan ve 15 yil boyunca

hic durmamasi planlanan 3. Yiksek Firin i¢in sogutma
suyunu saglayan tesisin MCC ve enerji dagitim
merkezine Hot-Standby (redundant) ozellikte PLC
sistemi ve denetim igin SCADA sistemi temin edilmektedir.
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otomasyon

Tesis

Ulkemizin kurulug tarihi itibanyla iigiincii, uzun riin
Uretim kapasitesine gore ise en biyik entegre demir
ve celik fabrikasi olan ISDEMIR, 3 Ekim 1970 tarihinde
Iskenderun'un 17 km kuzeyinde Payas yoresinde
yaklagik 6,8 milyon m2 alan (izerine Kkurulmustur.
Uluslararasi kalite standartlaninda Pik, Blum, Kitik,
Ingaat Gelikleri vb uzun mamul Gretmek Gzere kurulan
ISDEMIR'de Ulkemizde dretilen ham celigin yaklagik
%14'0 Uretilmektedir.

ISDEMIR tesislerinde kok - sinter - yiiksek firn -
celikhane - stirekli dokim ve sicak haddeleme ile
iretim yapiimaktadir. Uriinler i¢ piyasa yaninda basta
Orta Dogu (lkeleri olmak iizere Avrupa ve Asya
Ulkelerine ihrag edilmektedir. 750 Trilyon TL ddenmig
sermayeye sahip olan ISDEMIR hisselerinin %90’
ERDEMIR'e, %10’u ise ¢alisanlarina aittir. ISDEMIR'de
modernizasyon ve yassiya donistim ¢aligmalar yogun
bir sekilde strdirtimektedir.
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Proje

Enerjisi 2 ayn Trafo ve bir dizel generator ile temin
edilen tesiste, enerji kesintilerinden etkilenmemesi
gereken pompalar ve motorlar, herbiri 400 kVA
giuciinde olan 2 adet redundant UPS ile
beslenmektedir.

Enerji ve acil durum (emergency) proses otomasyonu
PLC sistemi icin on-line yedeklemeli yapi vardir. 2 adet
CPU mevcuttur. Bunlardan birisi “Primary”, digeri ise
“Standby” modundadir.  Iglemler primary PLC
Uzerinden ydrdtilir. Standby PLC, herhangi bir
durumda prosesi Ustlenmek igin arka planda
beklemededir. |ki PLC yiksek hizi (100 Mbps)
fiberoptik hat ile baglantidadir. Uygulama verileri, bu
baglanti ile Standby PLC (zerinde de sirekli
giincellenmektedir. Primary PLC’yi etkileyen herhangi
bir anza ortaya ¢ikarsa, Standby PLC devreye girer ve
islemler kesintiye ugramaz ve proses CPU degisikligini
hissetmez.

Otomasyon ekipmani olarak Tirkiye pazarina
Schneider  Elektrik  glivencesiyle Modicon TSX
Quantum serisi PLC ile Afcon P-CIM SCADA yaziimi
kullanilmaktadir.




